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Abstract of DEI 01 39768 

The air bag module for a motor vehicle has a housing (14) with a gas generator (14) on its base. The 
housing has a lid (30) behind which is a folded air bag (16). The gas generator has a diffusor (22) 
be^een it and the air bag. The diffusor has a fixed section (24) and a relatively movable section (26) 
which closes off openings (28) in the diffusor. The movable section pushes the air bag outwardly when 
the generator is activated to release the gas outlet openings. 
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(g) Gassack-Modul 

@ Gassack-Modul zum Einsatz in Kraftfahrzeugen mit ei- 
nem Gehause und einem am Boden des Gehauses ange- 
ordneten Gasgenerator. Ein normal erweise gafalteter 
Gassack ist innerhalb des Gehauses untergebracht. Ein 
Diffusor ist zwischen dem Gasgenerator und dem gefalte- 
ten Gassack angeordnet Der Diffusor weist ein erstes, am 
Boden des Gehauses festgelegtes Diffusorteil und ein 
zweites, bewegliches Diffusorteil auf, das mit dem ersten 
Diffusorteil verschiebbar gekoppelt ist. Durch Beaufschla- 
gung mit vom Gasgenerator erzeugtem Gasdruck ist das 
zwelte Diffusorteil bezuglich des ersten Diffuse rteiis aus 
einer Ruhestellung nahe am Boden des Gehauses in eine 
vorgeschobene Stellung, die weiter vom Boden des Ge- 
hauses entfernt ist, verschiebbar. 
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Beschreibung 

[0001] Die vorliegende Erfindung betriffl ein Gassack- 
Modul mil einem Gehause, einem am Bcxien des Gehauses 
angeordneten Gasgenerator, einem gefalteten Gassack und 5 
einem Diffusor zwischen dem Gasgenerator und dem gefal- 
teten Gassack. 

[0002] In den meisten Gassack-Modulen nach dem Stand 
der Technik ist der Gassack direkt den heiBen Gasen ausge- 
setzt, die von einem pyrotechnischen Gasgenerator erzeugt lO 
werden, um den Gassack aufzublasen. Das Modul hat im all- 
gemeinen eine Abdeckplatte, die an einer von seinem Boden 
entfemten Seite des Modulgehauses schwenkbar gelagert 
ist, und die normalerweise den gefalteten Gassack abdeckt, 
um ihn im Modulgehause im gefalteten Zustand zuriickzu- 15 
halten. Wenn der Gassack aufgeblasen wird, driickt er gegen 
die Abdeckplatte, die sich dffnet, so daB sich der Gassack 
frei entfalten kann. In einigen Gassack-Modulen nach dem 
Stand der Technik ist ein Diffusor zwischen dem gefalteten 
Gassack und dem Gasgenerator angebracht, um einen gut 20 
verteilten und geregelten Gasstrom in den Gassack zu errei- 
chen. 

[0003] Die vorliegende Erfindung schafft ein Gassack- 
Modul, das wahrend des Aufblasvoigangs eine verbesserte 
Gassackentfaltung und einen geregelten GasfluB vom Gas- 25 
generator in den Gassack ermoglicht. 

[0004] ErfindungsgemaB wird ein Gassack-Modul der 
eingangs genannten Art bereitgestellt, mit einem Gehause, 
einem am Boden des Gehauses angeordneten Gasgenerator, 
einem gefalteten Gassack und einem Diffusor zwischen dem 30 
Gasgenerator und dem gefalteten Gassack. Der Diffusor be- 
steht aus einem ersten Diffusorteil, das am Boden des Ge- 
hauses festgelegt ist und einem zweiten, beweglichen Diffu- 
sorteil, das mit dem ersten Diffusorteil verschiebbar gekop- 
pelt ist. Das zweite Diffusorteil ist beziiglich des ersten Dif- 35 
fusorteils durch Beaufschlagung mit vom Gasgenerator er- 
zeugtem Gasdruck aus einer Ruhestellung, die naher am Bo- 
den des Gehauses liegt, in eine vorgeschobene Stellung fort 
vom Boden des Gehauses verschiebbar. In einer ersten Aus- 
fiihrungsform der Erfindung driickt das zweite bewegliche 40 
Diffusorteil bei seiner Bewegung von der Ruhestellung in 
die vorgeschobene Stellung das gefaltete Gassackpaket aus 
dem Gehause heraus, beyor der Gassack aufgeblasen wird, 
und ermoglicht so, daB sich der Gassack in bevorzugte Rich- 
tungen entfalten kann. In einer zweiten Ausfuhrungsform, in 45 
der das Gassack- Modul eine schwenkbare Abdeckplatte hat, 
die den gefalteten Gassack bedeckt, wird das zweite beweg- 
liche Diffusorteil bei Aktivierung des Gasgenerators zuerst 
dem Gasdruck ausgesetzt, driickt dann gegen die Abdek- 
kung, um diese zu offnen, bewegt sich in ihxe vorgescho- 50 
bene Stellung und ermoglicht es dem Gas erst dann, zum 
Aufblasen in den Gassack zu stromen. Da die Abdeckplatte 
vor dem tatsachlichen Aufblasvorgang des Gassacks geoff- 
net ist, wird eine verbesserte Steuerung der Gassackentfal- 
tung erreicht. 55 

[0005] Die Erfindung wird nachfolgend anhand von zwei 
bevorzugten Ausfiihrungsformen beschrieben, die in den 
beigefugten Zeichnungen dargestellt sind. Es zeigt: 

[0006] Fig. 1 einen Querschnitt durch ein Gassack-Modul 
in einer ersten Ausfuhrungsform der Erfindung in geschlos- 60 
senem Zustand; 

[0007] Fig. 2 einen Querschnitt durch ein Gassack-Modul 
in geoffnetem Zustand; 

[0008] Fig. 3 einen Querschnitt durch ein Gassack-Modul 
gemaB einer zweiten Ausfuhrungsform der Erfindung in ge- 65 
schlossenem Zustand; 

[0009] Fig. 4 einen Querschnitt durch das Gassack-Modul 
in der zweiten Ausfuhrungsform der Erfindung im gedffne- 


ten Zustand; 

[0010] Fig. 5a, 5b und 5c schematisch drei aufeinander- 
folgende Montageschritte der zweiten Ausfuhrungsform der 
Erfindung, 

[0011] Die Fig. 1 und 2 zeigen ein Gassack-Modul 10 mit 
einem pyrotechnischen Gasgenerator 12, der sich in einem 
Gehause 14 befindet. Ein gefalteter Gassack 16 ist an sei- 
nem Rand zwischen dem Boden des Gehauses 14 und einer 
Gassackbefestigungsplatte 18 mittels einer Schraubverbin- 
dung 20 befestigt. Ein Diffusor 22 weist ein erstes festste- 
hendes Diffusorteil 24 auf, das mit der Gassackbefesti- 
gungsplatte 18 verbunden ist und sich flaschenhalsfbrmig 
nach oben hin veijiingt, das heiBt in einer Richtung weg vom 
Boden des Gehauses 14. Der Diffusor 22 hat ein zweites be- 
wegliches Diffusorteil 26, das sich fiber dem feststehenden 
Diffusorteil 24 befindet und gleitend darauf montiert isL Das 
bewegliche Diffusorteil 26 weist Gasdurchtrittsoffnungen 
28 in zwei sich gegenuberstehenden Seitenwanden auf, die 
durch eine geschlossene Deckwand verbunden sind. Der ge- 
faltete Gassack 16 bildet ein Paket, das innerhalb des Ge- 
hauses 14 auf beiden Seiten des Diffusors 22 untergebracht 
ist. Das Gehause 14 hat eine offene Seite, die sich gegenuber 
ihrem Boden befindet und durch einen Rand festgelegt ist. 
Eine Abdeckung 30 mit zwei schwenkbaren Abdeckplatten 
30a, 30b ist an den Randem des Gehauses 14 befestigt, um 
dessen offene Seite abzuschlieBen. Die schwenkbaren Ab- 
deckplatten 30a, 30b der Abdeckung 30 sind entlang einer 
Sollbruchlinie 32 verbunden. Das bewegliche Diffusorteil 
26 ist in einer Ruhestellung nahe am Boden des Gehauses 
14, und die Gasdurchtrittsoffnungen 28 sind durch sich ge- 
genfiberstehende Wandabschnitte des feststehenden Diffu- 
sorteils 24 verschlossen. Die geschlossene Deckwand des 
beweglichen Diffusorteils 26 ist unterhalb der Sollbruchli- 
nie 32 etwas von der Innenflache der Abdeckung 30 beab- 
standet, und der Gassack 16 weist einen ungefalteten Wand- 
bereich auf, der sich zwischen der Abdeckung 30 und der 
geschlossenen Deckwand des Diffusorteils 26 befindet. 
[0012] Im geoffheten Zustand des Gassack-Moduls (Fig. 
2) ist der Gassack 16 entfaltet und die schwenkbaren Ab- 
deckplatten 30a, 30b sind entlang der Sollbruchlinie 32 von- 
einander getrennt und geoffnet. Das bewegliche Diffusorteil 
26 hat sich in eine vorgeschobene Stellung bewegt und er- 
sU-eckt sich teilweise fiber den Rand des Gehauses 14 hin- 
aus. In dieser Stellung erstreckt sich das bewegliche Diffu- 
sorteil 26 auch fiber die Seitenwande des feststehenden Dif- 
fusorteils 24 hinaus, so daB die Gasdurchtrittspassagen 28 
freigegeben sind. 

[0013] Nach Aktivierung des pyrotechnischen Gasgenera- 
tors 12 stromt das heiBe Gas zuerst aus dem Gasgenerator 12 
in Pfeilrichtung (Fig. 1) an der Gassackbefestigungsplatte 
18 vorbei zum Diffusor 22 und dann in den feststehenden 
Teil 24 des Diffusors 22. Die geschlossene Deckwand des 
beweglichen Diffusorteils 26 ist dem Druck der heiBen Gase 
ausgesetzt, so daB das bewegliche Diffusorteil 26 von innen 
in der Art eines pneumatischen Kolbens gegen die Abdek- 
kung 30 driickt. Unter dem Druck des beweglichen Diffu- 
sorteils 26 reiBt die Abdeckung 30 entlang der Sollbruchli- 
nie 32 auf, und das Diffusorteil 26 wird in seine vorgescho- 
bene Stellung bewegt und driickt dabei die schwenkbaren 
Abdeckplatten der Abdeckung 30 auf, Durch ein Paar sich 
parallel erstreckender Schlitze 34 in den sich gegenfiberste- 
henden Seitenwmden des Diffusorteils 24 und einen Stiff 
36, der sich durch diese Schlitze 34 erstreckt und an seinen 
Enden an den beabstandeten Seitenwanden des beweglichen 
Diffusorteils 26 angebracht ist, wird die Bewegung des Dif- 
fusorteils 26 auf das feste Diffusorteil 24 hin gefiihrt. Die 
Schlitze 34 erstrecken sich in einer Richtung senkrecht zum 
Boden des Gehauses 14 und haben ein vom Gehauseboden 
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entfemtes geschlossenes Ende, das ein Lager fur den Stift36 
bildet, um die vorgeschobene Stellung des beweglichen Dif- 
fusorteils 26 festzulegen. 

[0014] Bis zu dem Zeitpunkt, in dem das bewegliche Dif- 
fusorteil 26 die vorgeschobene Stellung erreicht hat und die 5 
Abdeckplatten 30a, 30b geoffriet sind, ist der Gassack 16 
noch drucklos und nicht an der OShung der Abdeckung 30 
beteiligt. Uber die nun freigelegten Gasdurchtrittsdffnungen 
28 tritt das Gas, das vom Gasgenerator 12 produziert wird, 
in den Gassack 16 ein, und dieser beginnt sich zu entfalten. to 
Die Gasdurchtrittsoffnungen 28 sind hauptsachlich in radia- 
ler Richtung beziiglich einer Mittelachse des Moduls orien* 
tiert, so daB der Gassack hauptsachlich in seitlicher Rich* 
lung entfaltet wird, entsprechend den Richtungen des Gas- 
stroms, wie sie in Fig. 2 durch Pfeile angegeben sind 15 

[0015] Nach der Entfaltung des Gassacks 16 kann das be* 
wegliche Diffusorleil in seine Ruhestellung zuriickgedriickt 
werden (Fig. 1) oder altemativ durch eine (nicht darge- 
steilte) Federanordnung automatisch in seine Ruhestellung 
zuruckgebracht werden. 20 

[0016] In den Ausfuhrungsformen der Fig. 3 bis 5 hat ein 
Gassack-Modul 110 fur Kraftfahrzeuge einen im allgemei- 
nen zylindrischen pyrotechnischen Gasgenerator 112 inner* 
halb eines Irogfonnigen Gehauses 114 mit einem Boden 
114a und einer offenen Seite, die dem Boden 114a gegen- 25 
uberliegt und durch einen Rand 11 4b definiert ist. Innerhalb 
des Gehauses 114 ist ein gefalteter Gassack 116 iiber dem 
Gasgenerator 112 angeordnet. Zwischen dem gefalteten 
Gassack 116 und dem Gasgenerator 112 ist ein Diffusor 122 
so angeordnet, daB er den Gasgenerator mit einem radialen 30 
Abstand umgibt. Der gefaltete Gassack 116 bildet ein Paket 
116a, das sich unter Bezug auf den Boden 114a des Gehau* 
ses 114 oberhalb des Diffusors 122 befindet und einen 
Wandabschnitt 116b aufweist, der sich vom Paket 116a aus- 
gehend um den Diffusor 122 herum erstreckt. Der Diffusor 35 
122 besteht aus einem ersten feststehenden Diffusorteil 124, 
das am Boden 114a des Gehauses 114 angebracht ist, so daB 
der Wandabschnitt U6b des Gassacks 116 zwischen dem 
feststehenden Gasgeneratorteil.124 und dem Boden 114a 
des Gehauses 114 festgeklemmt ist, und einem zweiten, be- 
weglichen Teil 126, der mit Gasdurchtrittsoffnungen ausge- 
stattet ist und gleitend auf dem feststehenden Teil 124 befe- 
stigt ist. Das erste und das zweite Diffusorteil 124, 126 sind 
jeweils aus einem geformten Metallblech gebildet. Das fest- 
stehende Diffusorteil 124 hat eine gebogene Form, die im 
wesentlichen mit der des Bodens 114a des Gehauses 114 zu- 
sanunenpaBt, und das bewegliche Diffusorteil 126 hat eine 
im wesentlichen ^nliche gebogene Form. Beide Diffusor- 
teile 124, 126 bilden im zusammengebauten Zustand einen 
im wesentlichen flachen Zylinder mit offenen axialen En- 
den. Die sich langs oder axial erstreckenden Randabschnitte 
beider Diffusorteile 124, 126 iiberlappen sich und gleiten 
aufeinander, und erlauben so eine begrenzte gleitende Be- 
wegung des beweghchen Teils 126 in bezug auf den festste- 
henden Teil 124 in eine vom Boden 114a des Gehauses 114 
wegfiihrende Richtung. Das zweite Diffusorteil 126 ist so 
aus einer Ruheposition (Fig. 3), die n^er am Boden 114a 
des Gehauses 114 liegt, in eine vorgeschobene Position (Fig. 

4) bewegbar. 

[0017] Die Bewegung des zweiten Diffiisorteils 126 aus 
der Ruhestellung in die vorgeschobene Stellung dient zwei 
Zwecken. 

[0018] Zum ersten weist der Gasgenerator 112 unter Be- 
zugnahme auf Fig. 5 Stehbolzen 140 auf, die starr mit seiner 
auBeren zylindrischen Htille verbunden sind und sich radial 
nach auBen erstrecken. Die Stehbolzen sollen sich durch 
axial ausgerichtete OflFriungen im feststehenden Diffusorteil 
124 und im Boden 114a des Gehauses 114 erstrecken. Wenn 


sich, wie in Fig. 5a zu sehen ist, das bewegliche Diffusorteil 
126 in seiner vorgeschobenen Stellung befindet, kann der 
Gasgenerator mit den vorstehenden Stehbolzen 140 von ei- 
nem offenen axialen Ende des Diffusors in diesen eingesetzt 
werden. Die Stehbolzen 140 werden dann durch die Offnun- 
gen im Boden des feststehenden Diffusorteils 124 einge- 
setzt, wie in Fig, 5b zu sehen ist, und das bewegliche Diffu- 
sorteil 126 wird in seine Ruhestellung geschoben, wie in 
Fig, 5c zu sehen ist. Die Anordnung, die aus dem Gasgene- 
rator 112 und den Diffiisorteilen 124, 126 besteht, kann nun 
in den Wandabschnitt 116b des Gassacks 116 eingesetzt 
werden, und die Anordnung mit dem Gassack wird in das 
Gehause 114 eingesetzt, so daB die Stehbolzen 140 sich 
durch konespondierende Offhungen im Boden 114a des Ge- 
hauses 114 erstrecken, wie in Fig. 3 zu sehen ist. 

[0019] Zum zweiten wird das gefaltete Gassackpaket un- 
ter Bezugnahme auf Fig. 4 116a aus dem Gehause 114 her- 
ausgeschoben, wenn das Diffusorteil 126 in seine vorge- 
schobene Stellung bewegt ist, um so die Entfaltung des Gas- 
sacks 116 betrachtlich zu erleichtem. 

[0020] In einer bevorzugten Ausftihrungsform sind die 
Diffusorteile 124, 126 in der Ruhestellung des Teils 126 16s- 
bar miteinander verrastet Beide Teile 124, 126 haben kom- 
plement^e gepragte Rastelemente, wie einen konvexen 
Vorsprung 144 in einem Teil (Fig. 3) und eine korrespondie- 
rende Vertiefung oder ein Loch im anderen Teil. 

[0021] Obwohl nicht in den Zeichnungen dargestellt, 
weist der Diffusor der Ausfiihrungsform der Fig. 3 bis 5 La- 
germittel auf, um die Bewegung des Diffusorteils 126 in die 
vorgeschobene Stellung zu begrenzen und eine solche Posi- 
tion festzulegen. So kann z. B. die Kombination aus Schlitz 
und Stiff der Ausfuhrungsform in den Fig, 1 und 2 leicht an 
die Ausfuhrungsform der Fig. 3 bis 5 angepaBt werden. 

Patentanspriiche 

1. Gassack-Modul mit einem Gehause, einem am Bo- 
den des Gehauses angeordneten Gasgenerator, einem 
gefalteten Gassack und einem Diffusor zwischen dem 
Gasgenerator und dem gefalteten Gassack, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Diffusor ein erstes, am Boden 
des Gehauses festgelegtes Diffusorteil und ein zweites, 
bewegliches Diffusorteil aufweist, das mit dem ersten 
Diffusorteil verschiebbar gekoppelt und durch Beauf- 
schlagung mit vom Gasgenerator erzeugtem Gasdruck 
vom Boden des Gehauses fort vorschiebbar ist. 

2. Gassack-Modul nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das zweite Diffusorteil am ersten Diffu- 
sorteil zwischen der Ruhestellung und einer vorgescho- 
benen Stellung gefuhrt ist. 

3. Gassack-Modul nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB das zweite Diffusorteil am ersten 
Diffusorteil in einer Ruhestellung losbar verrastet ist. 

4. Gassack-Modul nach Anspruch 2 oder 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB das zweite Diffusorteil aus der 
vorgeschobenen Stellung in die Ruhestellung zuriick- 
bewegbar ist. 

5. Gassack-Modul nach einem der Anspruche 2 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB das zweite Diffusorteil 
durch Federkraft in die Ruhestellung beaufschlagt ist. 

6. Gassack-Modul nach einem der Anspruche 2 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Vorschubbewegung 
des zweiten Diffusorteils am ersten Diffusorteil in die 
voigeschobene Stellung durch Anschlagmittel be- 
grenzt ist. 

7. Gassack-Modul nach einem der Anspruche 2 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Diffusor Gasdurch- 
trittsoffnungen aufweist, die in der Ruhestellung des 
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zweiten Dififusorteils verschlossen und in dessen vor- 
geschobener Stellung freigegeben sind. 

8. Gassack-Modul nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB Gasdurchtrittsoffnungen sowohl im er- 
sten als auch im zweiten DiflFusorteil angeordnet sind. 

9. Gassack-Modul nach einem der Anspriiche 2 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB das zweite Difiusorteil 
bei seiner Bewegung in die voigeschobene Stellung ge- 
gen eine Abdeckung des gefalteten Gassacks driickt 
und diese offhet, bevor die Entfaltung des Gassacks er- 
folgt, 

10. Gassack-Modul nach einem der Anspriiche 2 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB das zweite Diffusorteil in 
seiner vorgeschobenen Stellung aus dem Gehause her- 
ausragt 

11. Gassack-Modul nach einem der Anspriiche 6 bis 
10, dadurch gekennzeichnet, daB der Gassack bei Akti- 
vierung des Gasgenerators erst durch die iiber die Gas- 
durchtrittsofifnungen des Diffusors eingeleitete Gas- 
stromung aus dem Gehause herausgezogen und dann 
durch den Gasstrom entfaltet wird. 

12. Gassack-Modul nach Anspruch 11, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Entfaltung des Gassacks bevor- 
zugt in seitlicher Richtung erfolgt, 

13. Gassack-Modul nach einem der Anspriiche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB der in Faltungen gelegte 
Gassack auf der vom Boden des Gehauses abgewand- 
ten Seite des zweiten Diffusorteils aufliegt und durch 
dieses vorschiebbar ist. 

14. Gassack-Modul nach einem der Anspriiche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Gasgenerator mittels 
das erste Diffusorteil und den Boden des Gehauses 
durchragender Stehbolzen am Boden des Gehauses be- 
festigt ist. 

15. Gassack-Modul nach einem der Anspriiche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB beide Teile des Diffusors 
durch schalenfdrmige Blechteile gebildet sind, 

16. Gassack-Modul nach . Anspruch 15, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi die Blechteile mit gepragten Rast- 
elementen versehen sind, die in der Ruhestellung des 
zweiten Diffusorteils losbar ineinandergreifen. 
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